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(§) Module empileur pour machine de tri postal ou simllaire. 

Q>7) Ce module comprend un ensemble d'au moins une 
ranaee de compartments d'empilage (4) menages sur une 
surface (5) inclinee sur I'horizontale et aptes a recevoir 
chacun en pile des plis correspondant a une direction de tri 
donnee. 

/oof modu,e comprend egalement des moyens de glissiere 
(23) aptes a s'etendre a travers au moins une fente (29) 
menagee dans au moins une paroi laterale (28) d'un bac 
(22) de reception d'une pile de plis et montes basculants 
autour d'un axe horizontal entre une position de reception 
d une pile dans un bac, dans laquelle lesdits moyens de 
glissiere (23) s'etendent sensiblement dans le prolonge- 
ment de ladite surface d'appui (5). et une position de rem- 
plissage et de transbordement de bac dans laquelle lesdits 
moyens de glissiere sont rabattus sensiblement horizonta- 
lement. 
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entre ladite position de reception d'une pile dans un bac 
et ladite position de remplissage de bac. 

Selon une autre forme de realisation, auxdits moyens 
de glissiere sont associes des moyens de basculement de 
5 bac pour, dans ladite position de dechargement de pile 
d'un tiroir, accompagner le mouvement desdits moyens de 
glissiere entre ladite position de reception d'une pile 
dans un bac et ladite position de remplissage de bac. 

De preference, ledit module comprend au moins un 
10 chariot de transbordement de bac portant lesdits moyens de 
glissiere. Ce chariot de transbordement peut etre mobile 
entre une position de reception d'un bac vide, une^ 
position de remplissage de bac et une position 
d' evacuation de bac rempli. 
15 Suivant une autre caracteristique, ledit cnariot est 

mobile en translation parallelement a ladite rangee de 
compartiments de maniere a pouvoir desservir plusieurs 
compartiments consecutifs. Si le module empileur comporte 
plusieurs rangees superposees de compartiments, ledit 
20 chariot est de preference mobile verticalement de maniere 
£ pouvoir desservir des compartiments situes dans des 
rangees differentes. 

Suivant encore une autre caracteristique, ledit 
module comprend des moyens de convoyage pour 
25 1'acheminement automatique de bacs vides en position de 
remplissage et 1' evacuation automatique de bacs remplis 

d'une pile de plis. 

De preference, lesdits moyens de glissiere 
comprennent une fourche a plusieurs branches adaptees pour 
30 penetrer chacune dans une fente d'une parol laterale d'un 
bac. 

D'autres caracter 1st iques et avantages de 
1- invention ressortiront de la description qui va suivre 
d'un mode de realisation donne uniquement a titre 
35 d'exemple et illustre par les dessins annexes sur 
lesquels : 
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la figure 1 est une vue partielle en perspective 
d'un module empileur suivant l 1 invention; et 

les figures 2 a 6 sont des vues schematiques 
illustrant differentes phases de fonctionnement du module 
5 de la figure 1. 

En se reportant a la figure 1, un module empileur 1 
comprend, de maniere conventionnelle, un convoyeur 2 dans 
lequel sont interposes des aiguillages 3, de facon a 
diriger s61ectivement les plis achemines par le convoyeur 
10 2 vers une serie de compartiments 4 menages sur une 
surface d'appui inclinee 5. 

Chaque compartiment 4 est constitue par un tiroir 
comprenant une parol laterale 6, disposee verticalement 
selon la ligne de plus grande pente de la surface d'appui 
15 5 et une parol avant 7, perpendiculaire a la parol 6, et 
solidaire de celle-ci. Dans la position de reception des 
plis representes sur la figure, la parol avant 7 du 
compartiment ou tiroir 4 est adjacente a une cloison 8 
menagee parallelement au convoyeur 2, a proximite de 
20 celui-ci, et delimitant avec un rouleau fou 9 dont l'axe 
est fixe a la surface d'appui 5 une zone d' entree 10 pour 
le tiroir 4. 

La parol arriere 11 du tiroir 4 est constitute par 
un panneau mobile parallelement a la direction 
25 longitudinale de la parol laterale 6, au moyen d'un 
systeme a ecrou et vis sans fin. A cet effet, le panneau 
11 presente une oreille 12 en saillie au-dessus de la 
parol laterale 6, qui comporte un orifice formant 6crou 
traverse par une vis sans fin 13, montee librement a 
30 rotation a chacune de ses extremitts dans des pattes 14 et 
15 qui font saillie vers le haut a chacune des extremites 
de la parol laterale 6. La vis sans fin 13 est entrainee 
en rotation par un moteur electrique 16 porte, par une 
barre 17 fixee a ses extremites respectivement dans les 
35 pattes 14 et 15, au-dessus de la vis sans fin 13. Le 
quatrieme cote du tiroir 4 est constitue par la parol 
laterale 6 du tiroir voisin mais, en variante, une parol 
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laterale supplemental^ est fixee a la surface d'appui 5, 
parallelement a la parol laterale 6 du tiroir voisin. 

Le moteur electrique 16 est commande par des moyens 
appropries qui ne font pas partie de la presente invention 
5 pour deplacer la parol arriere 11 vers le bas, au fur et a 
mesure du remplissage du tiroir en plis en provenance du 
convoyeur 2, tout en maintenant un tassement convenable de 
la pile en cours de constitution. 

Par ailleurs, 1' ensemble du tiroir 4, a savoir la 
10 parol laterale 6 et les elements portes par celui-ci, la 
paroi avant 7 solidaire de la parol laterale 6 et la paroi 
arriere 11 liees a la paroi 6 par le mecanisme ecrou-vis « 
sans fin, est mobile en translation selon la direction 
indiquee par la fleche 18, selon la ligne de plus grande 
15 pente de la surface d'appui 5. A cet effet, n'importe 
quel actionneur conventionnel du type a cable, chaine, 
vis-ecrou, entraine par un moteur electrique, un verin 
pneumatique, ou autre, pent etre utilise pour deplacer en 
translation la paroi laterale 6 et, par vole de 
20 consequence, 1' ensemble du tiroir 4. 

Du c6te de la surface d'appui 5 qui est oppose au 
convoyeur 2, le module empileur 1 comporte des moyens 
permettant le vidage automatique des piles de plis formees 
dans les tiroirs 4. Ces moyens comprennent un chariot 20, 
25 comprenant essentiellement un plateau 21 destine a 
recevoir un bac 22, et sur lequel est articulee une 
fourche 23 comportant trois branches 24, 25 et 26, 
disposees dans un meme plan et prolongees, au niveau de 
leur axe d ' articulation sur le plateau 21, 
30 perpendiculairement audit plan, par une palette 27 formant 
une butee d' arret pour le bac 22 lorsque celui-ci est mis 
en place sur le plateau 21. Pour ce faire, le bac 22 
presente dans sa paroi laterale arriere 28 trois fentes 
29, dont une seule est representee aux dessins, et qui 
35 sont destinees a permettre le passage des branches 24, 25 
et 26 de la fourche 23 vers l'interieur du bac lorsque 
ladite fourche est rabattue parallelement au plan du 
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plateau 21. Les mouvements de rotation de la fourche 23 
par rapport au plateau 21 sont assures par un dlspositif 
d 1 actionnement 30 , tel qu f un moteur 61ectrique. 

Par ailleurs, le chariot 30 est motorist par des 
moyens conventionnels , non repr6sent6s aux dessins, de 
maniere £ pouvoir effectuer des mouvements de translation 
lat6rale selon la direction de la fleche 31 (c f est-^-dire 
parallelement au bord inferieur 32 de la surface 5), de 
translation d'avant en arriere selon la direction de la 
fleche 33 (c f est-a-dire en se rapprochant ou s'eloignant 
du bord inferieur 32 de la surface d f appui 5), et de 
translation verticale selon la direction de la fl&che 34 
(c* est-a-dire perpendiculairement au plan d6fini par les 
directions de d6placement 31 et 33). 

Enfin, le module empileur 1 est complete par un 
convoyeur 35 d 1 evacuation des bacs qui ont 6tfe remplis 
d f une pile de plis, comme cela sera decrit dans la suite 
en regard des figures 2 a 6, et par un convoyeur 36 
d 1 acheminement de bacs vides en vue de leur remplissage. 
Dans 1 1 exemple de la figure 1/ les convoyeurs 35 et 36 
sont superposes l f un au-dessus de l f autre et disposes 
ensemble sous la surface d f appui 5, de telle sorte que, 
comme reprfesente aux dessins, un bac 22 peut etre presents 
par un chariot 20 dans le prolongement d'un tiroir de 
maniere a recevoir la pile contenue par celui-ci. Dans 
cette position de remplissage de bac du chariot 20, les 
branches 24, 25 et 26 de la fourche 23 sont relevfees vers 
le haut et s 1 etendent sensiblement en diagonale a travers 
le bac 22, dans le prolongement de la surface d f appui 5. 
Le bord inferieur 32 de la surface d f appui 5 et les 
extr6mites des branches 24, 25 et 26 des fourches sont 
biseautes suivant un angle appropri6 pour que, dans la 
position de reception d f une pile repr6sentfee a la figure 
1, il n'existe pratiquement aucune solution de continuity 
entre la surface sup6rieure des branches 24, 25 et 26 et 
celle de la surface d'appui 5. Cette disposition permet 
d'eviter la chute ou le coincement de plis contenus dans 
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un tlroit lorsque celui-ci ; est deplac6 en translation de 
sa position de reception de plis, representee a la figure 
1, vers la position de remplissage du bac schematisee par 
la flSche 37 sur la figure 2. 

En fonctionnement, lorsqu'un bac 4 est rempli, le 
chariot 20 est prSsentS avec un bac vide et la f ourche 23 
est disposSe dans le prolongement de la surface 5, comme 
represents a la figure 2. Le -tiroir 4 est alors dSplacS en 
translation vers le bas, selon la direction de la fleche 
37, jusqu'a ce que la totalite du tiroir soit disposSe au- 
dessus de la f ourche 23 . 

Les f ourches 23 sont alors basculSes vers le bas < 
dans la direction indiquSe par la fleche 38 et, de 
preference, le tiroir 4 accompagne ce mouvement de 
basculement vers le bas grace a des moyens de basculement 
conventionnels appropries (non representes au dessin), de 
maniere a maintenir la cohesion de la pile de plis pendant 
la descente des f ourches 23 vers leur position rabattue ou 
elles s'Stendent parallelement au fond du bac 22. Dans 
cette position, les plis reposent tou jours contre les 
branches de la f ourche 23, et le tiroir 4 est bascule vers 
le haut dans sa position parallele a la surface d'appui 5, 
comme represents a la figure 3. Au cours de ce relevage du 
tiroir 4, les plis restent dans le bac puisque le tiroir 
4 n'a pas de fond. Ce dernier est ensuite ramene 
immSdiatement dans la position de reception des plis, 
representee a la figure 4 de maniere a pouvoir recevoir a 
nouveau des plis acheminSs par le convoyeur 2. 

L' operation de dechargement d'une pile d'un tiroir 
dans un bac ne prend que quelques secondes a quelques 
dizaines de secondes suivant les moyens mecaniques 
utilises et permet de limiter au minimum le temps 
d'indisponibilite d'un tiroir. En effet, toutes les autres 
operations relatives au transbordement des bacs sont 
effectuees en temps masque et ne degradent done pas le 
debit du module empileur. Lorsqu'un bac a ete rempli d'une 
pile, comme represents a la figure 3, il est transfers par 
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des moyens conventionnels appropriEs (non reprEsentEs ) sur 
le convoyeur d' Evacuation 35, selon la direction de la 
fleche 39 (figure 4). La cohesion de la pile de plis dans 
le bac 22 n'est pas affectEe par le retrait de la fourche 
23 hors du bac 22 car, au fur et 4 mesure de ce retrait, 
les plis tombent les uns apres les autres de la surface de 
la fourche 23 sur le fond du bac, c f est-&-dire d'une 
faible hauteur, l r ensemble de la pile Etant maintenu en 
appui contre la paroi latErale arriere 28 du bac 22. 

Lorsqu'un bac plein a 6t6 transfErE sur le convoyeur 
d f evacuation 35, le chariot 20 est deplacE vers le bas, 
selon le sens indiquE par la fleche 40, j usque dans la 
position de la figure 5 ou le plateau 21 se trouve de 
niveau avec le convoyeur 36. Un bac vide 22 en attente sur 
le convoyeur 36 est alors dEplacE en translation du 
convoyeur 36 sur le plateau 21, selon le sens de la fleche 
41 (figure 6). Pendant ce transfert, les branches de la 
fourche 23, qui sont rabattues parallelement au plateau 
21 , penetrent dans le bac 22 a travers les fentes 29 
mfenagees dans la paroi arriere 28 de celui-ci. 

Une fois qu f un bac vide est en position sur le 
plateau 21, celui-ci est deplacE vers le haut j usque dans 
la position de la figure 2, puis il est eventuellement 
deplace en translation laterale d f un cotE ou de I 1 autre, 
afin d f aligner le bac vide avec le nouveau tiroir qu f il 
convient de vider et, une fois cette operation effectuEe, 
la fourche 23 est basculEe vers le haut dans le 
prolongement de la surface d f appui 5, conune repr6sent6 a 
la figure 2. 

Un nouveau cycle de vidage d'un tiroir dans ce bac, 
d T evacuation du bac rempli et de mise en place d'un 
nouveau bac vide peut alors commencer. 

II va de soi que le mode de realisation d6crit n f est 
qu'un exemple et l f on pourrait le modifier, notamment par 
substitution d f Equivalents techniques, sans sortir pour 
cela du cadre de 1' invention. 
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Ainsi, par exemple, il a ete indique que dans la 
position de remplissage d'un bac, lorsque le tiroir 4 est 
au-dessus de la fourche 23, le tiroir 4 bascule vers le 
bas avec la fourche 23 pour accompagner le raouvement de 
celle-ci afin de preserver la cohesion de la pile. En 
variante, le tiroir peut etre maintenu dans sa position 
parallele a la surface d'appui 5 et des raoyens appropries 
font basculer le bac 22 vers le haut jusqu'a ce que son 
fond soit sensiblement parallele a la fourche 23. Le bac 
et la fourche 23 sont ensuite bascules simultanement vers 
le bas, de sorte que la pile de plis qui echappe au 
maintien assure par les parois d'extremites 7 et 11 du ( 
tiroir 4 est cependant maintenue coherente par la presence 
des parois d ' extremites du bac 22. Pour mettre en oeuvre 
L5 cette variante, il peut etre prevu, une fois le tiroir en 
position au-dessus de la fourche 23 et du bac 22, de 
deplacer 1' ensemble en translation vers l'arriere, c'est- 
a-dire du c5te oppose a la surface d'appui 5, pour degager 
le bac 22 jusqu'a ce que son bord avant ne soit plus 
20 engage sous la surface d'appui 5. En effet, dans le mode 
de realisation represents aux dessins, il est necessaire 
que dans la position de remplissage le bac 22 soit 
legerement engage sous la surface d'appui 5 afin que la 
fourche 23 puisse basculer a 1'interieur d'un bac entre 
25 les positions representees aux figures 2 et 6. 

Par ailleurs, un intercalate peut etre prevu dans 
les bacs 22 pour permettre de maintenir la cohesion de 
piles de plis de longueur inf erieure a celle des bacs. Les 
intercalates peuvent etre maintenus dans les bacs par 
30 encliquetage, tout en pouvant etre deplacSs en translation 
a 1'interieur des bacs pour serrer une pile de plis a 
l'aide de moyens d ' actionnement appropries, tels que des 
verins s'etendant a travers les fentes 29 de la parol 
arriere des bacs, la longueur des fentes etant accrue et 
35 la hauteur de la butee 27 etant reduite par rapport a ce 
qui est represente a la figure 1 pour permettre le 
passage des moyens pousseurs vers 1'interieur d'un bac au- 
dessus de la butfee 27. 
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REVENPICATIONS 
1. Module empileur pour machine de tri postal ou 
similaire, comprenant un ensemble d f au moins une rangfee de 
compartiments d f empilage m6nag6s sur une surface inclinee 
5 sur 1 'horizon-tale et aptes a recevoir chacun en pile des 
plis correspondant k une direction de tri donrifee, 
caracterise en ce qu'il comprend des moyens de glissiere 
(23) aptes a s f 6tendre £ travers au moins une fente (29) 
m6nagee dans au moins une parol lat6rale (28) d f un bac 
10 (22) de reception d f une pile de plis et months basculants 
autour d ! un axe horizontal entre une position de reception 
d f une pile dans un bac, dans laquelle lesdits moyens de 
glissiere (23) s f fetendent sensiblement dans le 
prolongement de ladite surface d f appui (5), et une 
15 position de remplissage et de transbordement de bac dans 
laquelle lesdits moyens de glissiere sont rabattus 
sensiblement horizontalement . 

2. Module selon la revendication 1, caracteris6 en 
ce que lesdits compartiments sont constitues par des 

20 tiroirs (4) sans fond mobiles en translation selon la 
direction de plus grande pente de ladite surface inclin6e 
(5) entre une position de reception des plis au-dessus de 
ladite surface inclinee (5) et une position de 
dSchargement de pile dans un bac dans laquelle ledit 

25 tiroir (4) est dispose au-dessus desdits moyens de 
glissiere (23)* 

3. Module selon la revendication 2, caract6ris6 en 
ce que ledit tiroir (4) comprend des moyens de basculement 
autour d'un axe horizontal pour, dans ladite position de 

30 dechargement de pile, accompagner le mouvement desdits 
moyens de glissiere (23) entre ladite position de 
reception d f une pile dans un bac et ladite position de 
remplissage de bac. 

4. Module selon la revendication 2, caracteris6 en 
35 ce qu f auxdits moyens de glissiere (23) sont associ6s des 

moyens de basculement de bac pour, dans ladite position de 
dechargement de pile d'un tiroir, accompagner le 
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mouvement desdits moyens de glissiere entre ladite 
position de reception d'une pile dans un bac et ladite 
position de remplissage de bac. 

5. Module selon l'une quelconque des revendications 
5 1 a 4 caracterise en ce qu'll comprend au moins un 

chariot (20) de transbordement de bac portant lesdits 

moyens de glissiere (23). 

6. Module selon la revendication 5, caracterise en 
ce que ledit chariot (20) de transbordement de bac est 

10 mobile entre une position de reception d'un bac vide, une 
position de remplissage de bac et une position 

d' evacuation de bac rempli. 

7 Module selon la revendication 6, caracterise en 
ce que ledit chariot (20) est mobile en translation 

15 parallelement a ladite rangee de compartiments (4) de 
maniere a pouvoir desservir plusieurs compartiments 

consecutifs. ■ 

8 Module selon l'une quelconque des revendxcations 
6 et 7, comprenant plusieurs rangees superposees de 

20 compartiments, caracterise en ce que ledit chariot (20) 
est mobile verticalement de maniere a pouvoir desservir 
des compartiments (4) situes dans des rangees differentes. 

9 Module selon l'une quelconque des revendications 
1 a 8 caracterise en ce qu'il comprend des moyens de 

25 convoyage (35, 36) pour 1 ' acheminement automatique de bacs 
vides en position de remplissage et 1' evacuation 
automatique de bacs remplis d'une pile de plis. 

10. Module selon l'une quelconque des revendications 
1 a 9 caracterise en ce que lesdits moyens de glissiere 
30 (23) comprennent une fourche a plusieurs branches (24, 25 
26) adaptees pcur penetrer chacune dans une fente (29) 
d'une parol laterale (27) d'un bac (22) . 
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